
Реализация пилотного проекта «Электронный инспектор» 
по переходу на электронное подписание сопроводительных 

документов, подтверждающих качество продукции.
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электронный 
паспорт качества 
на узлы и детали

Блок схема взаимодействия участников жизненного цикла грузового 
вагона при реализации пилотного проекта Электронный инспектор

Завод-изготовитель Вагоностроительное 
предприятие

Технический паспорт грузового 
вагона ВУ-4 ЖА

Акт допуска на инфраструктуру

Эксплуатация

владелец инфраструктуры, завод-
изготовитель, собственник, прочие 

заинтересованные

Вагоноремонтное предприятие

Входной контроль комплектующих, 
акт формы ВУ-36, 

Акт допуска на инфраструктуру 
после ремонта

Эксплуатация

Владелец инфраструктуры, 
завод-изготовитель, собственник, 

прочие заинтересованные

Вагоноремонтное 
предприятие

Исключение из эксплуатации, порезка 
комплектующих по техническому состоянию 

или по сроку службы. 

Утилизация

Исключение из баз данных номеров узлов и 
деталей

- технологические операции с участием инспекторов-приемщиков Инспекторского центра (ЦТА, ИЦПВК)
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Страна-изготовитель: серия RU №

Дата выдачи

Действителен до

80

20ГЛ

УХЛ 1

Гарантийный срок эксплуатации детали по ГОСТ 32400-2013

2128-07.20.00.001

Условное обозначение марки стали 

Продукция соответствует климатическому исполнению

Условный номер: 0022

шт, изготовленна в соответствии с чертежом

СЕРТИФИКАТ № 

КАЧЕСТВА    от

1

28.01.2020

Наименование изделия Рама боковая

Обозначение изделия:

Указанная в настоящем паспорте качества продукция, в количестве 

Сертификат соответствия

Рамы боковые в течение всего срока службы должны подвергаться контрольному осмотру, техническому обслуживанию и ремонту в составе 

тележек двухосных грузовых вагонов типа 2 по ГОСТ 9246-2013 в соответствии с документом  РД 32 ЦВ 052-2009 «Ремонт тележек грузовых 

вагонов с бесконтактными скользунами. Руководящий документ»

Химический состав и механические свойства стали соответствуют требованиям ГОСТ 32400-2013.

соответствует требованиям ГОСТ 32400-2013, принята службой качества предприятия-изготовителя, 

280660

01.01.2020

01.01.2025

ЛОГОТИП

658218, Алтайский край,

г.Рубцовск, ул. Тракторная, 33

Тел.: +7 (38557) 7-06-56

 E-mail: rfav@rfav.ru

Величина гамма-процентного ресурса детали, с вероятностью γ=95%, составляет

прошла инспекторский контроль по ГОСТ 32894 и признана годной для эксплуатации

ЕАЭС RU C-RU.ЖТ02.В.************2128-07.20.00.001

РФ

Изготовитель: АО "Алтайвагон"

в соответствии с ГОСТ 15150-69

Представитель службы качества Инспектор-приемщик заводской

Грузополучатель

Дата отгрузки

Транспортное средство

При забраковании или изъятии из эксплуатации,  допускается использовать в качестве шихты при переплавке металла. 

Согласованная инфицированная форма Сертификата качества 
на раму боковую

Место для ЭЦП представителя 
службы контроля качества 

завода-изготовителя

Место для ЭЦП 
инспектора-приемщика 
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Унифицированная Форма ввода данных
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ЭЦП КК ЭЦП ИП

Схема электронного обмена данными 

Страна-изготовитель: серия RU №

Дата выдачи

Действителен до

80

20ГЛ

УХЛ 1

Гарантийный срок эксплуатации детали по ГОСТ 32400-2013

2128-07.20.00.001

Условное обозначение марки стали 

Продукция соответствует климатическому исполнению

Условный номер: 0022

шт, изготовленна в соответствии с чертежом

СЕРТИФИКАТ № 

КАЧЕСТВА    от

1

28.01.2020

Наименование изделия Рама боковая

Обозначение изделия:

Указанная в настоящем паспорте качества продукция, в количестве 

Сертификат соответствия

Рамы боковые в течение всего срока службы должны подвергаться контрольному осмотру, техническому обслуживанию и ремонту в составе 

тележек двухосных грузовых вагонов типа 2 по ГОСТ 9246-2013 в соответствии с документом  РД 32 ЦВ 052-2009 «Ремонт тележек грузовых 

вагонов с бесконтактными скользунами. Руководящий документ»

Химический состав и механические свойства стали соответствуют требованиям ГОСТ 32400-2013.

соответствует требованиям ГОСТ 32400-2013, принята службой качества предприятия-изготовителя, 

280660

01.01.2020

01.01.2025

ЛОГОТИП

658218, Алтайский край,

г.Рубцовск, ул. Тракторная, 33

Тел.: +7 (38557) 7-06-56

 E-mail: rfav@rfav.ru

Величина гамма-процентного ресурса детали, с вероятностью γ=95%, составляет

прошла инспекторский контроль по ГОСТ 32894 и признана годной для эксплуатации

ЕАЭС RU C-RU.ЖТ02.В.************2128-07.20.00.001

РФ

Изготовитель: АО "Алтайвагон"

в соответствии с ГОСТ 15150-69

Представитель службы качества Инспектор-приемщик заводской

Грузополучатель

Дата отгрузки

Транспортное средство

При забраковании или изъятии из эксплуатации,  допускается использовать в качестве шихты при переплавке металла. 

инспектор-приемщик 
(ЭЦП ИП)

Представитель 
службы контроля 
качества (ЭЦП КК)

Сохранение данных в 
электронном архиве 

Рабочее место сотрудника 
службы качества
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